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1.成果简介

1.1 技术背景

摊铺作业时混合料的防离析措施是长久以来不断探究的技术难题，如何能将混合料离析程度最小

化地摊铺在工作面需要各环节紧密配合，在摊铺过程中更需要采取混合料防离析措施。

1.2 解决的主要问题

针对混合料摊铺时会在摊铺机侧挡板内侧出现摩擦溜料的离析现象，在挡板内边缘处加装反向螺

旋叶片，对边部溜料进行二次搅拌，改善了混合料摊铺作业边部离析问题。加装反向螺旋小叶片后，

大大提高了边部质量，减少了易发病害，提升了路基、路面的使用寿命。

1.3 适用范围

可广泛应用于多功能摊铺机工作时各种路面基层、路面混合料的摊铺作业。

2.技术内容

2.1 技术原理

摊铺机侧挡板与熨平板尾端部之间的间隙较大，且摊铺的混合料在厚度较高时会沿着侧挡板下边

缘形成溜料，较大颗粒在挡板摩擦和重力作用下翻滚至表层，较小颗粒因摩擦作用逐步下移至底层，

从而在混合料边部与钢模板接触面中间行成了离析现象。如图 1所示。

摊铺作业结束后，会行成一条看不见的离析带，影响到整个作业面的边部质量，难以达到设计要

求的强度。同时在外来荷载和雨水冲刷作用下，易造成边部松散、坍塌、裂缝等多种质量病害。为防

止产生混合料离析，在混合料摊铺作业的摊铺机侧挡板处用螺栓固定反向螺旋小叶片，其尖部方向正

对螺旋输料器，叶片下边缘采用圆滑曲线，可以降低混合料对装置的磨损，并且在反向的圆滑边缘作

用下，叶片对边部溜料进行二次搅拌，解决了作业面边部摊铺的离析问题，增加了混合料边部的整体

性和耐久性，提高了施工质量。如图 2所示。
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图 1.改造前，粗、细粒料在摩擦作用下滚落在

基层侧表面，形成离析带。

图 2.安装反向螺旋小叶片后，混合料进行了

二次搅拌，改变了粒料摩擦离析的趋势，改

善摊铺作业面边部离析问题。

2.2 结构特点

在挡板内侧边缘处安装反向螺旋小叶片，对即将离析的混合料进行了二次搅拌，打消了粗、细粒

料因摩擦作用互相运动的离析趋势，从而改善了混合料摊铺作业边部离析问题。反向叶片安装细节展

示图如组图 3所示。反向螺旋小叶片的设计尺寸如图 4所示。

组图 3.安装在摊铺机侧挡板的反向叶片不同角度展示图
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图 4.反向螺旋小叶片的具体设计尺寸

3.应用效果

摊铺机侧挡板安装反向小叶片，有效解决了摊铺作业侧面与钢模板之间混合料的离析问题，提高

了作业面边部的整体性和耐久性，提高了施工质量，延长了使用寿命，社会效益显著。改装前后摊铺

效果如图 5、6所示。

图 5.改造前摊铺效果
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图 6.改造后摊铺效果

4. 推广应用前景

该成果应用于混合料摊铺作业面施工，通过在摊铺机侧挡板安装反向小叶片，方向正对螺旋输料

器，在混合料摊铺时对边部溜料二次搅拌，解决了混合料边部离析问题，有效避免了作业面边部发生

松散、坍塌、裂缝等多种质量病害，增加了边部的整体性和耐久性，提高了作业面边部施工质量，经

济、社会效益显著，极具应用推广价值。
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